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MIT POWER-TO-STEAM
PROZESSDAMPF NEU DENKEN



DAMPFKOMPRESSOREN

.. machen Niederdruckdampf fir Ihre Prozesse
nutzbar und recyceln Uberschussdampf.

POWER-TO-STEAM NIEDERDRUCKDAMPF
ALS PROZESSDAMPF NUTZEN

Mittels mechanischer DampfrRompression Rann vorhandener Dampf auf ein
hoéheres Druckniveau gehoben werden. Sei es durch derzeit nicht nutzbaren
Niederdruckdampf oder durch die Nutzung von Ab-/Uberschussdampf aus der
Produktion.

Die Bereitstellung von Dampf hdheren Druckniveaus erfolgt Uber einen Spilling
DampfRolbenkompressor, der in der Regel Uber einen ElekRtromotor ange-
trieben wird. Damit erfolgt die so realisierte Dampfbereitstellung ohne den
weiteren Einsatz von fossilen Energietragern und tragt neben der Erhdhung der
Wirtschaftlichkeit bei der Dampfuersorgung auch erheblich zur CO,-Reduzie-
rung bei.

Das Dampfrecycling steuert somit zur Energieeffizienz durch nachhaltige
Dampferzeugung bei, gerade in Zeiten einer immer starkeren Abkehr von
fossilen Energietragern in der modernen Industrie.




HOHE WIRTSCHAFTLICHKEIT VORTEILE

Die hohe WirtschaftlichkReit unserer DampfRompressionslésung liegt insbeson- = Hohe Effizienz und

dere darin, dass die im Niederdruckdampf bereits enthaltene latente Warme wirtschaftlich attrak-
(aufgebrachte Verdampfungsenergie) genutzt werden Rann und nicht nochmals tive L6ésungen flr die
flr den Hochdruckdampf erzeugt werden muss. Dadurch wird erheblich Energie Dampfbereitstellung

bei der Dampferzeugung eingespart. - Effiziente Nutzung

Die zur Kompression bendtigte elektrische Energie ist abhangig vom Druck- bisher ungenutzter
verhaltnis, also von dem Verhaltnis zwischen dem vorhandenen Druckniveau Dampfenergie

der Fernwarmeversorgung und dem bendtigten Dampfdruck beim Kunden.
Je geringer dieses Verhaltnis, desto weniger elektrische Energie muss hierfur
eingesetzt werden. So Rann bei einem Druckuerhaltnis vom Faktor 2 bis zum
11-fachen an thermischer Energie je eingesetzter elektrischer Energie bereitge-
stellt werden. In der Praxis sind Druckuerhaltnisse bis zu einem Faktor 6 bis 9
wirtschaftlich abbildbar. = Einbindung der
Dampferzeugung in
die Sektorenkopplung

= Erhebliche
CO,-Reduktionen
gegenliber fossiler
Dampferzeugung

= Ideal auch als
Contracting-Ldsung
abbildbar

= Hohe Verfligbar-
Reiten & einfache
Bedienbarkeit

Dampfleistung je elektrische
a
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= Robuste Ausfiihrung
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* Bei Verwendung von Strom aus erneuerbaren Quellen im Vergleich zur konventionellen
Dampferzeugung mittels Erdgas
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